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Abstract 


The connection mfg system has the plastics optical fibre (1) fitted in a bore of the ferrule (2), before heating 
the latter to an optical fibre expansion temp, as in P4421531. The ferrule is heated by directing radiation 
onto its mantle surface, with openings extending between the mantle surface of the ferrule and the outer 
surface of the optical fibre contained within the bore, for direct heating of the optical fibre. 
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© Verfahren zur Herstellung einer Faser-Ferrule-Verbindung 

(§) Es gibt ein Verfahren, bel dem eine eine Lichtiaftarfasar 1 
aufnehmenda Ferrule 2 bis zur Aufqualltemperatur an der 
Uchtiarterfaser erhitzt wird. Dabei ist es erwQnscht, wenn 
das Erhitzen beschleunigt wird und auch bai Ferrulen aus 
Kunststoff praktlsch brauchbar durchfGhrbar ist. Dies ist 
arreicht tndem der MantelftSche der Ferrule zur Erhitzung 
eine Strahlung zugefQhrt wird und eine Ferrule verwendet 
wird, die mlt DurchbrQchen von der Manteffliche bis zur 
Lichtleiterfaser vers eh en ist Es wird die Warmeenergie 
• durch elnen konzentrierten Strahi zugefQhrt, der durch die 
DurchbrQche unmittelbar an die Uchtielterfaser gelangt. 
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1 2 

Beschreibung Ferrule bis zur Aufqueiltemperatur an der Lichtleiterfa- 

ser erhitzt wird. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung Da der in der Ferrule befindliche Bereich der Lichtlei- 

einer Faser-Ferrule-V rbindung, bei dem eine Lichtlei- terfaser sich bei Erhitzung auf Aufqueiltemperatur in 

terfaser aus Kunststoff, die bei Ihrer Erzeugung in 5 nicht reversibler Weise im Durchmesser ganz rheblich 

Langsrichtung gestreckt ist, in in Bohrung iner Fer- vergrdBern kann, schmiegt bzw. paBt es sich sehr ngan 

rul gesteckt wird und darin festgelegt wird, w bei bei die Innenwandung der Bohrung. Die Bohrung ist in der 

Erhitzung der Lichtleiterf aser auf eine Aufquelltempe- Regel im Durchmesser urn ein Spiel grdBer als die Licht- 

ratur die Streckung zurCLckgeht und die lichtleiterf aser leiterfaser, damit diese bequem in die Bohrung gescho- 

durchmessermaBig aufquillt, und bei dem die die Licht- 10 ben werden kann. Es hat z. B. die Bohrung einen Durch- 

leiterfaser aufhehmende Ferrule bis zur Aufquelltempe- messer von 1,05 mm fQr einen Faserdurchmesser von 1 

ratur an der lichtleiterf aser erhitzt wird, nach Patent 44 mm Der durch das Auf quellen des in der Ferrule befind- 

21 531. lichen Faserbereichs bedingte Sitz der lichtleiterfaser 

IndemHauptpatentwirdfOrdieZuftthrungderWar- in der Ferrule ist gegen axiale Zugkrafte ausreichend 

meenergie zur Erhitzung der Lichtleiterfaser eine Aus- 15 fest Ffir diesen zugfesten Sitz ist es nur erforderlich, die 

fuhrungsform beschrieben, bei der die Ferrule Uber die Ferrule mit der eingesteckten Lichtleiterfaser zu erwar- 

Lange und runduxn geschlossen ist und zum Erw&rmen men, z. B. in eine ringfdrmige Heizvorrichtung einzu- 

in eine ringfdrmige Heizvorrichtung eingebracht wird. bringen. 

Diese Art der Erhitzung l&Bt sich in praktisch brauchba- Besonders zweckmaBig und vorteilhaft ist es, wenn 

rer Weise nur bei einer Ferrule aus Metall und nicht bei 20 eine Ferrule verwendet wird, deren Bohrung radiale 

einer Ferrule aus Kunststoff durchfOhren, weil hier die DurchmesservergrdBerungen aufweist Das Material 

Wfirme nicht durch den Kunststoff der Ferrule zur der aufquellenden Lichtleiterfaser dringt in die Durch- 

Lichtleiterfaser durchdringt Aber auch bei einer Ferru- messervergrdBerung. Hierdurch wird die axiale Zugfe- 

le aus Metall bendtigt man eine erhebliche Zeitspanne stigkeit der erfindungsgemaB hergestellten Verbindung 

vom Beginn des Erhitzungsvorganges bis zum Ende des 25 weiter verbessert Die radiale Durchmesservergr6Be- 

Aufquellens der lichtleiterfaser. rung ist z. B. eine umf angsmaBig umlaufende Nut in der 

Eine Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfah- Wandung der Bohrung. 

ren der eingangs genannten Art zu schaff en, bei dem das Besonders zweckmaBig und vorteilhaft ist es sodann, 

Erhitzen beschleunigt und auch bei einer Ferrule aus wenn eine Ferrule verwendet wird, deren Bohrung sich 

Kunststoff praktisch brauchbar durchfuhrbar ist Das 30 einerends erweitert Diese an sich bekannte Gestaltung 

erfindungsgemaBe Verfahren ist, diese Aufgabe I6sen- der Bohrung der Ferrule dient der Endflachenbearbei- 

den, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantelfiache der tung der Faser dahin, daB das Faserende bflndig mit dem 

Ferrule zur Erhitzung eine Strahlung zugefuhrt wird Ferrulenende ist und von optisch guter Qualitat, d. h. 

und eine Ferrule verwendet wird, die mit Durchbrtlchen glatt und sauber ist Es wird hierzu ein Faserendstfick 

von der Mantelflache bis zur Lichtleiterfaser versehen 35 mit einer Heizplatte ausgeschmolzen und in die Boh- 

ist rungserweiterung gedrttckt Die zum Erhitzen der zum 

Es wird die Wfirmeenergie durch einen konzentrier- Andrficken verwendeten Heizplatte vorgesehene Heiz- 

ten Strahl, z. B. einen Lichtstrahl oder einen HeiBiufts- vorrichtung laBt sich auch zum Erhitzen der Ferrule 

trahl, zugefOhrt Dieser Strahl gelangt durch die Durch- einsetzen, so daB der fOr das erfindungsgemaBe Verfah- 

brache unmitteibar an die lichtleiterfaser. Bei dieser 40 ren ndtige Aufwand relativ gering ist 

Art der Erhitzung ist auch eine Ferrule aus Kunststoff In der Zeichnung ist eine bevorzugte AusfOhrungs- 

praktisch brauchbar. Aufgrund der Erhitzung dringt in form der Erfindung dargestellt und zeigt 

jeden Durchbruch etwas Fasermaterial von der aufquel- Fig. 1 im Schnitt eine Ferrule und eine lichtleiterf a- 

lenden Lichtleiterfaser. ser im gestreckten Zustand, 

Die Lichtleiterfaser aus Kunststoff ist eine polymere 45 Fig- 2 im Schnitt die Ferrule und die Lichtleiterfaser 

optische Faser, d. h. eine Faser aus einem transparenten gemaB Fig. 1, jedoch mit einem aufgequollenen Bereich 

Kunststoffglas. Die Ferrule besteht aus Metall oder ei- der Lichtleiterfaser, und 

nem warmebestHndigen Kunststoff und ist ein rohrffir- Fig. 3 im Schnitt die Ferrule und die lichtleiterfaser 

miges Steckteil, das zwecks optischer Verbindung zwei- gemaB Fig, 2, jedoch mit einem endflachenbearbeiteten 

er Lichtleiterfasern in eine ZentrierhQlse gesteckt wird 50 Ende der Lichtleiterfaser. 

Die im Zuge ihrer Erzeugung gestreckte Lichtleiterfa- GemaB Zeichnung ist eine Lichtleiterfaser 1 aus 

ser hat die Eigenschaft, diese Streckung bei relativ star- Kunststoff in eine Ferrule 2 aus Kunststoff gesteckt, die 

ker Erhitzung, z. B. Qber 85°Q wieder zu verlieren, d. h. eine durchgehende Bohrung 3 aufweist, deren Quer- 

in der Linge zu schrumpfen, wobei sie sich im Durch- schnitt fiber den wesentlichen Teil der axialen Lange hin 

messer beachdich vergraBert bzw. erweitert 55 gleichbleibend und rund ist und sich zum einen Ende hin 

Bei einem durch die Praxis bekannten Verfahren der konisch erweitert 4. Zwischen der im Querschnitt 

hier interessierenden Art wird der in der Ferrule unter- gleichbleibend runden gestreckten Lichtleiterfaser 1 

zubringende Bereich der lichtleiterfaser mit einem Kle- und der Wand der Bohrung 3 ist ein Spalt 5 vorgesehen, 

bemittel bestrichen und in die Bohrung der Ferrule ge- wie Kg. 1 zeigt GemaB Fig. 2 ist die Ferrule 2 auf die 

bracht, wo er an die Wandung der Bohrung anklebt, 60 Aufqueiltemperatur der Lichtleiterf aser erhitzt worden, 

wobei das Klebemittel trocknet Das Einbringen des so daB diese urn eine Stufe 6 aufgequollen ist, und zwar 

Klebemittels und das Trocknenlassen sind relativ urn- Qberall dort, wo die erhitzte Ferrule der Lichtleiterfaser 

standlich und zeitaufwendig. ausreichend nahekommt Somit ist das Spiel 5 aus Fig. 1 

Eine Aufgabe der Erfindung des Hauptpatents ist es gemaB Fig. 2 mit Fasermaterial aufgefOUt Die konische 

daher, ein Verfahren zu schaffen, das weniger umstand- 65 Erweiterung 4 ist noch frei v n FasermateriaL GemaB 

lich und zeitaufwendig ist Das Hauptpatent sieht diese Fig. 3 ist ein Reststttck der Lichtleiterfaser 1 mittels ei- 

Aufgabe ldsend, ein Verfahren vor, das dadurch gekenn- ner nicht gezeigten Heizplatte in die Erweiterung hin- 

z ichnet ist, daB di die lichtleiterfaser aufnehmende eingedrflckt bzw. eingebQgelt, s daB ine glatte und 
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saubere Endfl&che 7 entstanden ist Die Ferrule 2 ist 
flber ihre L&nge mit mehreren lochartigen Durchbrfl- 
chen 8 versehen, die radial verlaufen. Es sind die Durch- 
brflche 8 auch Qber den Umfang dbr Ferrule 2 hin ver- 
teilt 5 

Patentanspruch 

Verfahren zur Herstellung einer Faser-Ferrale- 
Verbindung, bei dem eine Lichtleiterfaser aus io 
Kunststoff, die bei ihrer Erzeugung in Langsrich- 
txuig gestreckt ist, in eine Bohrung einer Ferrule 
gesteckt wird und darin festgelegt wird, wobei bei 
Erhitzung der Lichtleiterfaser auf eine Aufquell- 
temperatur die Streckung zurflckgeht und die 15 
Lichtleiterfaser durchmesserm&Big aufquillt, und 
bei dem die die lichtleiterfaser aufnehmende Fer- 
rule bis zur Aufquelltemperatur an der Lichtleiter- 
faser erhitzt wird, nach Patent 44 21 531, dadorch 
gekennzeichnet, daB der Mantelfiache der Ferrule 20 
zur Erhitzung eine Strahlung zugefQhrt wird und 
eine Ferrule verwendet wird, die mit Durchbrflchen 
von der Mantelfiache bis zur Lichtleiterfaser verse- 
hen ist 
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